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Sanddrinés sidles

Visos pagrindineés sandirinés sidlés turi bOti pilno pravirinimo. Sandirinés sillés téjiniuose
sujungimuose turi bati atliekamos kampinémis sitlémis, kiekvienos kuriy storis ne mazesnis nei
25% iSsikiSusios dalies storio.

Sanddariniy sidliy galas turi bdti viinamas taip, kad sudaryty pilng sidlés storj. Tai galima
padaryti naudojant prailginimo dalis, kryZmines atkarpas ar kitas patvirtintas priemones. Jei
pavirSius turi bati lygus, perteklinis metalas turi biti nuslifuotas.

Siiliy kokybé

Atlikus kiekvieng suvirinimo atkarpa, visas Slakas turi bati nuvalytas.

Sulietas suvirinimo metalas, jskaitant laiking suvirinima, jei toks naudojamas, turi biti be
jtrikimy, Slako intarpy, pory, tustumy ir kity defekty. Suvirinimo metalas turi biti tinkamai
sulietas su pagrindiniu metalu, be jkarty ar uZleidimy sidliy galuose. Sitlés pavirsiai turi bati
vientiso kontdro ir iSvaizdos. Jei, techninés priezidros vadovo nuomone, suvirinimas atliktas su
defektais, jis turi bati paSalintas tokiu bldu, kad nebity pazeistas likusios konstrukcijos
stiprumas, ir pakeistas gera sille, kuria patvirtinty techninés priezitros vadovas.

Suvirinimy bandymas

Techninés priezidros vadovas gali pareikalauti i Rangovo paruosti ir iSbandyti kiekvieno
statybos aikSteléje suvirinimo tipo bandinius. Bandiniai turi biti paruosti naudojant storiausig
Siame projekte esancig plokste ir su Siam darbui pasitlyta jranga bei suvirintojais. Bandinius turi
iSbandyti nepriklausoma bandymu laboratorija. Paruosti bandiniai turi bati laisvai prieinami
apzidrai, suvirinti naudojant numatomo taikyti ar jau taikytg suvirinimo procesag pagal parengtg
suvirinimo procediros aprasa ir galutinés kokybés.

Uzsakovui ar Techninés priezidros vadovui pareikalavus, konstrukcijy virintinés sitlés gali bati
tikrinamos neardomosios kontrolés metodais (radiografiniu, ultragarsiniu, magnetiniu, skvarbiyjy
dazaly blidu arba metalografiniais tyrimais). Tikrinimo vietas turi parinkti techninés priezitros
vadovas ir jos turi biti iSbandytos jam dalyvaujant. Jeigu projekte nenurodyta neardomosios
kontrolés apimtis, tuomet galima vadovautis plieniniy konstrukcijy gamybos standarto LST EN
1090-2 punkte 12.4.2 nurodytomis apimtimis.

Metaliniy konstrukciju gamybos jmoné turi biiti sertifikuota pagal LST EN 1090, turéti visg tam
reikalingg personala, jskaitant ir tarptautinj suvirinimo inZinieriy, kuris atsakingas uz tinkama ir
taisyklinga suvirinimo darby koordinavimag, prieZidra, suvirintojy sertifikavima ir kt.

Suvirinimo tikrinimy apimtis

Visos suvirinimo sidlés turi bati apzidrétos vizualiai, patikrintos sidliy formos ir dydziai.
Tikrinimo neardomuoju biGdu apimtys:

vizualinis apZidréjimas -100 %;

jvirinimo prasiskverbimo ( sandarumo bandymas) — 3 %:;

suvirinant rankiniu ar mechanizuotu bldu ultragarsu turi bati patikrinta 5%, o virinant
automatiniu bdu - 2% viso suvirinimo sidliy kiekio.

Silumos energijos gamybos absorbciniais Silumos siurbliais statiniy 20184-XX-TP-SK.TS-03
Elektrinés g. 2, Vilniaus m. sav. statybos projektas Lapas 21 Lapy 28 Laida 0
UZsakovas: AB Vilniaus Silumos tinklai LT



